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On .connalt d^';^ parle brevet frangais N°1 54392 5 untainboar de 
confection de pneus a carcasse radlale, comprenant xm arbrc creux, 
une premiere paire de flasques annulaires montes coulissjxnts sur 
I'arbre creux, des premiers ocrous axiaux colidaires de ces pre- 

5 iniers flasquesj des secteurs ra4iaux,de commande supportes par les- 
dlts premiers flasqxies, des premieres chambres a air intcrposees 
entre ces premiers flasques et ces secteurs de cominande, une arma- 
t\ire metallique extensible solidaire de^dits secteurs, une secoii- 
de paire de flasques annulaires months coulissaKts sur I'arbre 

10 crevuc, disposes entre les premiers flasques et cynretriques par 
rapport au plan median transversal de sym^trie du tarabour, des 
seconds ^crotis axiaujc solidaires de ces seconds flasques, des 
paires de bras en croix solidaires par l*une de leurs extremit^s 
des seconds flasques, des secteurs fealbes de conformation disposde 

15 dans ledit plan median transversal et portes par 1' autre extremite 
des bras en cr*oix, une vis de comrnande disposee coaxial ement a 
I'interieur de l^arbre creux et pourvue de filetages de pas opposes 
qui cooper ent avec les premiers et seconds ecrous pour rapprocher 
les premiers et seconds flasques dudit plan median transversal ou 

20 pour les en ecarter, une troisieme paire de flasques annulaires 
pouvant coulisser a:cialement, disposes a l^exterieur des premiers 
flasques et s^'metrioues par rapport audit plan median transversal, 
des secteurs radiaux de serrcge portes par les troisiemes flasques 
pour fixer par ses talons,, entre ces troisiemes flasques, la 

25 carcasse k conformer, des secondes chambres a air interposees 

entre lesdits troisiemes flasques et les secteurs de serrage, des 
moyens pour relier cinema tiquement chaque troisieme flasque a I'un 
des premiers flasques, et des moyens de retournement portes par 
lesdits troisiemes flasques pour retourner les plis de la carcasse 

•jQ autour des tringles de ses talons et pour appliquer les gommes 
de cSte du pneu h conf ectionner. 

On connalt en outre par la deuxieme addition n^PV 1 75507 du 
27Novembre 1 968, des moyens de retournement comprenant des bras pouvant 
pi voter dans des plans axiaux et pourvus d'un galet k leur extr^- 

•J5 mit^ dirigee vers le plan median transversal du tambour, lesdits 
bras pouvant <5galement ^tre deplaces a>:ialement en bloc pour Stre 
rapproches ou ecartes dudit plan median transversal ♦ 

Dans le tambour de confection des pneus a carcasse ra- 
diale decrit ci-dessus, les secteurs radiaux de commande et les sec- 
2jo teurs radiaux de serrage, qui sent regulierement repartis a la p6- 
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riph^rle des premiers et troislfemes flasques, respectivement, ne 
pr^sentent pas des surfaces continues aux premieres et secondes 
chambres k air qui servent a commander les d^placements radiaux 
de ces secteurs et qui constituent des organes relativement fra- 

. Eiles. En d'autres termes, entre les secteurs port^s par un mSme 
flasque, sent manages des intervalles radiaux dans lesquels peut 
p^n^trer, lorsqu'elle est gonflee, la chambre k.air associee a ces 
secteurs; II se forme done sur les chambres a air des hernies qui 
peuvent proyoquer, k la longue, I'eclatement desdites chambres a 

TCi Stir 

La presente invention vise essentiellement h remedier 
^ ces inconvenients en procurant une autre forme d' execution des 
secteurs radiaux de commande et des secteurs radiaux de serrage, 
ainsi qu'une autre forme d' execution des organes de commande asso- 

Tc ci6s k ces secteurs. _ 
^ La presente invention a ^galement pour objet de rempla- 

cer le systeme d' entralnement k vis et dcrous des premiers flasques 
par un autre systeme de commande. 

La presente invention a encore pour objet un nouvel 
20 agencement des premiers et trolsiemes flasques et des moyens 
pour relier cinema tiquement ces derniers. 

La presente invention a encore pour objet de fournir 
une nouvelle forme d' execution des moyens de commande associ^s 
aux bras pivotants constituent les moyens de retournement des 
plis et d'application des gommes de cote du pneu a confectionner. 

A cet effet, 1& tambour de confection des pneu a carcasse 
radiale selon la presente invention est caract^rise en ce que les 
secteurs radiaux de commande portes par les premiers flasques et 
les secteurs radiaux de serrage portes par les troisiemes flasques 
^o' sont constitues par des cames mobiles par rapport a leurs flasques 
porteurs respectifs, suivant des trajectoires arquees radialement 
vers I'exterieur par rapport k 1 • axe du tambour et vers le plan 
median transversal de sym^trie de ce tambour, entre une position 
d' extension radiale maximale et une position d' extension radiale 
minimale, et en ce qu'une premifere et une seconde paires de pous- 
soirs annulaires commandes. respectivement months coulissants sur 
les premiers et troisiemes flasques. k raison d'un- poussoir par 
flasque, sont respectivement associees auxrcames portees par ces 
premiers et troisiemes flasques, de fagon k amener lesdites cames 
40 dans leur position d' extension radiale maximale lorsque les pous- 
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soirs sorit eux-mtmes deplac^s axlalement vers ledit plan median. 

[ Selon line forme pref^ree d* execution de la presente 
invention, chaque csune est artlculee par I'une de ses extr€mit6s 
sur le pQussoir y associe et pourvue d'une lumiere de gui- 
ge arqude^ radialement vers I'exterieur par rapport a 1 ' axe du 
tambour et vers ledit plan median transversal de symdtrie du tam- 
bour, lumiere qui coopere avec un galet porte par le flasque 
sur lequel la came est montee et dont les extremites ddfinissent 
avec le galet les positions d' extension radi ale: maximal e et mini- 
male de la came. 

Les autres caracteristiques de la prdsente invention 
ressortiront miexix de la description detaillee qui va suivre 
d'une forme d' execution de la presente invention, donnee a titre 
d' example en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

, La figure 1 est une vue en coupe axiale montrant la par- 
tie centr^ale et la partie droite d^un tambour de confection des 
pneus h carcasse radiale selon la presente invention. 

La figure 2 est une vue en coupe axiale completant la 
figure 1 et montrant la partie gauche dudit tambour, 

Les figures 3 a 6" sont des vues en coupe axiale similai- 
res a la figure 1 et montrant les di verses positions prises par 
les organcs situes sur le cote droit du tambour au cours de la 
phase de retournement des plis de la carcasse du pneu a confection- 
ner, les figures 5 et 6 ne montrant qu'une partie seulement de 
ees orgaries. 

Les figures 7 a 9 sont des vues en coupe axiale similai- 
res a la figure 1 et montrant les di verses positions prises par 
les organes situes sur le cotd droit du tambour au cours de la 
phase d' application des gommes de cote du pneu k conf ectionner, 
les figures 8 et 9 ne montrant qu'une partie seulement de ces 
or games . 

La figure 7a illustre un detail de la figure 7. 

Sur les figures 1 et 2 on peut voir, en coupe axiale, 
un tambour.de confection des pneus a carcasse radiale selon 1 'in- 
vention, ^ qui est monte sur un arbre creux 1 et qui comporte une . 
partie centrale a, destinee a supporter la carcasse du pneu a 
coiiformer, et des parties laterales b disposees de part et d' autre 
de la pal:tie centrale a symetriquement par rapport au plan median 
transversal de symetrie X-X du tambour et destinees k supporter 
les extremites des plis de la carcasse et les gommes de cote du 
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pncu a confomer. Pour des raicons de placo, on n' a .reprdi;cnte 
dans le dessin que la partle du tambour qui se trouve au-dossus 
de con axe longitudinal Y-Y, jnais 11 653 1 bven entendu quo co 
tambour eat de revolution autour de cet axe Y-Y. Etant donne que 

5 les detix parties, lateral es b du tambour Gont rigoureusement iden- 
tiques, on ne ddcrira quo celle qui se trouve aur le cSte 
droit du tambour • 

La parti e centrale a du ta,mbour comprend essentiellcment 
une armature rr.^tallique extensible 2, cylindrique au repos, qui 

10 est raccordee,a chacune de ces extremitd.*:, a des secteurs radiaux 
de commande 3 et Ja. L' armature metallicue extensible peut etre 
deformee radialemont vers I'exterieur par rapport a I'axe lonr-itu- 
dinal Y-Y du tambour au moyen d'un dispositif de conformation 
comprenant deux flasques annulaires 4 et 4a pouvant coulisser a>:ia- 

15 lement sur I'arb^e creux 1 et cur lesquels sont articiilees 

des paires de bras en croix 5 et 5a qui portent des secteurs de 
confornaticn 6 disposes dens le plan median tran.'^versal X-X du 
^ tambour. La parti e centrale de I'aiTTiaturc meta.llique extensible 
2 repose sur les secteurs de conformation 6 qui sont destines a 

20 repousser radialenient cette partie centrale vers I'exterieur par 
rapport a I'axe longitudinal Y-Y du tambour, sous I'effet d'un ra.p- 
prochement des deu>: flasques k et ifa vers ie plan median X-X 
du tambour. Le rapprochement des deux flasques 4 et 4a est conunan— 
de par des ecrous 7 et 7a qui sont en prise avec des filetagtes 

25 de pas opposes formes sur \me vis de commande 8 disposce cocLrciale- 

ment a I'interieur de I'arbre creux 1. Des coulisseaux 9 et 9a guides 
dans une fente longi tudinale de l*arbre creux 1 sont respecti voment 
fixes sur les ecrous 7 et 7a, de fa^pn a les empScher de tou7-*ner 
et a les obliger de se deplacer axialement lorsque la vis de 

.50 commande 8 est entrainee en rotation. En outre, les^coulisseaux 
9 et 9a sont respectivement relies aux flasques 4 et 4a afin de 
transmettre a ceux-ci les mouvemonts a>:iaux des ecrous 7 et 7a. 
La parol metallique extensible est constitueo par des lames de 
ressort extensible 10 qui sont articulees par I'une de leurs 

^5 extremites, en 11, sur les secteurs de commande 3 et pa, et qui 

sont fixees par leur autre extrcmitd sur les secteurs de conforma- 
tion 6. Les lames de ressort lO'peuvent Stre realisees de la * 
maniere docrite et representee dans le brevet urecite, ou encore dela 
maniere decrite et representee dans la premiere addition PV 17550 6 du 

"40 NOVEMBRE 1968 . Les lames de ressorts cont recouvertcs par 
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une parol elastique tubulaire 21 dont les extremlt^a sont 
respect! vement flxees par des attaches 22 sur les seeteurs de 
commande 5 et 3a et dont la parti e centrale est pourvue d'un 
talon de centrage 25 qui fait radialement saillie vers I'inte- 
rieur et qui s' engage dans une rainure de forme correspondante 
prevue dans la face exterieure des seeteurs de conformation 6. 

Chaque parti e laterale b du tambour selon la presente 
invention comprend essentiellement un flasque annulaire 24 
(ou 24a.) qui peut coulisser sur I'arbre creux 1 et qui porte les 
seeteurs de commande 5 (ou 5a), un autre flasque annulaire 25 (ou 
25a) qui peut coulisser axialement par rapport au flasque 24 
(ou 24a) et qui porte des seeteurs radiaux de serrage 26 (ou 
26a) destines k fixer par ses talons, entre les deux flasque s 
25 et 25a, la carcasse du pneu h. conformer. Les deux flasques 
15 24 et 24a sont symetriques par rapport au plan median transver- 
sal X-X du tambour, de m@me que les deux flasques 25: et 25a. 
Ces deux derniers flasques' portent en outre des moyens pour re- 
toumer les plis de la carcasse autour des. tringles de ses 
talons ets-pour appliquer les gomroes de c6te du pneu a confection- 
ner, ces moyens etant respectivement designes dans leur ensemble 
par les numeros de reference 2? et 27a.. 

Chaque flasque annulaire 24 (ou 24a) est prolong^ dans 
la direction opposee au plan median transversal X-X, par un four- 
reau 28 (ou 28a,) qui peut coulisser sur I'arbre creiix 1 et qui 
forme, avec une pifece annulaire 29 (ou 29a) qui est solidaire 
de I'arbre 1, une chambre annulaire 50 (ou 50a) qui peut §tre 
raccordee a une source de fluide sous pression (non representee) 
pour ecarter axialement le fourreau 28 (ou 28a) du plan X-X 
lorsque ladlte chambre annulaire est mise sous pression. Un ecrou 
51 "(ou 51a,) est viss^ sur la piece annulaire 29 (ou 29a) et fait 
office de but^e axiale pour le fourreau 28 (ou 28a) lorsque la 
chambre 50 (ou jOa) est mise sous pression. Le reglage des ecrous 
51 et 31a pa«metde modifier la largeur a de la partie centrale du 
tambour de fagon k adapter celui-ci aux dimensions de la carcasse 
du pneu a conformer. Un ressort 52 (ou 52a) est inter cald entre^ 
le fourreau 28 (ou 28a) et la pifece annulaire 29 (ou 29a,) et 
a pour but de repousser le fourreau 28 (ou 28a) en direction du 
plan median X-X lorsque la chambre 50 (ou 50a) n'est pas sous 
pression. Un autre ecrou 55 (ou 55a) est vlss^ sur l'6crou 51 
(ou 51a) et fait office de butde axiale rdglable pour limiter. 
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en coop^rant avec au moins un bras 5* (ou 54a) du fourreau 28 
(ou 28a), le deplacement axial de ce fourreau en direction du 
plan median X-X sous l' action du ressbrt 32 (ou 32a). 

Chaque flasque annulalre 25 (ou 25a) est constltu^ 
5 par un support annulalre 35 (ou 35a) qui entoure le fourreau 28 
(ou 28a,) et qui peut coullsser sur ce fourreau entre une premiere 
position llmlte^cartde du plan median X-X du tambour (figures 1 
et 2) et une seconde position llmite proche dudlt plan median 
X-X (figure 3). Le support annulalre 55 (ou 55a) est repoussd 
TO ailalement dans sa premiere position llmite par un ressort 36 (ou 
36a) fntercal^ entre le support 35 (ou 35a) etle fourreau 28 ( ou 2 8a). 
En outre, une chambre annulalre 57 (ou 37a) est form^e entre le 
support annulalre 35 (ou 35a) et le fourreau 28 (ou 28a) et- peut 
gtre raccordee a une source de fluide sous pression (non repre- 
sentee) pour repousser axialement le support annulalre 35 (pu 3.5a) 
dans sa seconde position llmite a_l'encontre de la force de rap- 
pel du ressort 36 (ou 56a). 

Selon une des caracterlstiques de la presente invention, 
les secteurs radiaux de commande 3 et 3a, ainsi que les secteurs 
20 radiaux de serrage 26 et 26a, sont respectivement constitu^s par 
des cames de commande et des cames de serrage qui sont mobiles 
par rapport a leurs flasques porteurs respectifs 24, 24a et 
25, 25a, suivant des trajectoires afquees radlalement vers I'ex- 
t^rieur par rapport a I'axe longitudinal Y-Y du tambour et vers 
le plan median transversale X-X dudlt tambour, entre une position 
d'extenslon radlaie mlnimale (figures 1 et 2) et une position 
d' extension radlaie rnaxlmale (figure 3 pour les cames de commande 
3 et 3a et figure 4 pour les cames de serrage 26 et 26a) . Les 
- mouvements des cames 5 et Ja sont respectivement commandes par 
,Q des poussolrs "annulaires commandes 38 et 38a qui sont respective- 
ment montes coullssants sur les fourreavix 28 et 28a de fagbn a 
amener.ces cames 3 et 3a dans leur position d'extenslon radiale 
maximale lorsque ces poussolrs 38 et 38a sont eux m§me deplac^s. 
axialement vers le plan median X-X. De mtme, les mouvements des 
cames 26 et 26a sont respectivement commandds par des poussolrs - 
annulaires commandes 39 et 39a qui sont respectivement montes 
coullssants sur les flasques 25 et 25a, de faQon h. amener les 
cames 26 et 26^ dans leur position d'extenslon radiale maximale 
lorsque ces poussolrs 39 et 39a sont eux-m^mes deplaces axialement 
40 vers le plan median X-X. Chaque poussoir annulalre 39 (ou.39a) 
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est solidaire d'un piston annulaire 40 (ou 40a) d'xin verin annu- 
laire qui est fome dans le support annulaire 35 (ou 35a) et qui 
est agenc^ pour deplacer axialement le poussoir 39 (ou 39a) vers 
le plan median X-X contre Inaction d'm ressort de rappel 41 
(ou 41a), afin d'amener les cames de serrage 26 (ou 26a) dans 
leur position d' extension radiale maximale. Le poussoir- 38 
(ou 38a) est monte coulissant sur le fourreau 28 (ou 28a) du 
flasque 24 (ou 24a) :et est dispose sur le trajet du support annu- 
laire 35 (ou 35a) de fagon a Stre repousse axialement vers le 
plan X-X, afin d'amener les cames de commande 3 et 3a dans leur 
position d" extension radiale maximale, lorsque le support annu- 
laire 35 (ou 55a) est lui m@me repousse axialement vers sa secon- 
de position limite. 

Les cames de commande 3 et 3a sent articulees par I'xine 
de leurs extremites sur les poussoirs annulaires 38 et 38a, res- 
pectivement. En outre, chaque came 3 ou 3a est pourvue d'une lu- 
miere de guidage 42 ou 42a arquee ra-dialement vers I'exterieur 
par rapport a l*axe Y-Y du tambour et vers le plan median X-X, 
lumiere qui coopere aveo un galet rotatif 43 ou 43a porte par 
le flasque 24 ou 24a, et dont les extremites definissent avec ce 
galet 43 bu 43a les positions d' extension radiale maximale et 
minimale de la came 3 ou 3a- De m@me, les cames de serrage 26 et 
26a sont articulees par l*une de leurs extremites sur les ppus^ 
soirs annulaires 39 et 39a, respectivement . En outre, chaque came 
26 ou 26a est pourvue d'une lioniiere de guidage 44 ou 44a arquee 
radiaiement vers I'extdrieur par rapport a I'axe Y-Y du tambour 
et vers le plan median X-X, lumiere qui coopere avec un galet 
rotatif 45 ou 45a porte par le flasque 25 ou 25a, et dont les 
extremites definissent avec ce galet 45 ou 45a les positions 
d' extension radiale maximale et minimale de la came 26 ou 26a. 
Lors des mouvement radiaux des cames de commande 3 et 3a, les 
extremites de ces cames sur lesquelles sont fixees les- extremites 
de 1' armature extensible 2 se dc-placent sensiblement perpendicu- 
lairement a I'axe Y-Y du tambour. Lorsque les cames de commande 
3 et 3a et les. cames de serrage 26 et 26a sont dans leur position 
d' extension radiale maximale, les extremites des cames de comman- 
de 3 et 3a, sur lesquelles sont fixees. les extremites de 1' arma- 
ture extensible 2, sont plus ecartees de I'axe Y-Y du tambour 
que les extremites adjacentes des cames 26 et 26a, de fagon a 
former un epaulement -46 ou 46a (figure 4). 
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Par allleurs, les poussoirs 58 et 58a portent chacun 
au molns un taquet de verroulllage 47 ou 47a qui est guide ra- 
dialement dans le poussolr 58 ou 38a et peut s' engager dans \me 
encoche 48 ou 48a prevue dans le fourreau y-assoei^ 28 ou 28a 
5 lorsque le poussolr 58 ou 58a est repousse vers le plan median 
X-X par le support annulaire 35 ou 35a et que ce dernier arrive 
dans sa seconde position limite, afin de solldariser ' ainsi 
le poussolr 38 ou 38a et le fourreau 28 ou 28a lors d'un mouve- 
ment axial ulterleur du fourreau 28 ou 28a en direction du plan 
10 X-X. Le deverouillage du taquet 47 ou 47a peut Stre r^alls^ au 
moyen d'lm piston annulaire 49 ou 49a, ce piston annulaire et 
le taquet presentant des surfaces coniques compl^mentaires telles 
que, lorsque le piston de d^verrouillage est deplace vers le taquet, 
1' engagement de leurs surfaces coniques complementaires provoque 
15 le soulevement du taquet en le faisant sortir de l' encoche 
48 ou 48a, Le piston 49 (ou 49a) peut coulisser axialement dans 
une cavite annulaire qui est menagee entre le poussolr 38 
(du 38a) et le fourreau 28 (ou 28a), et 11 divise cette cavite 
en deux chambres annulaires dont l^une, 50, (ou 50a), peut §tre 
20 raccordee a une source de fluide sous pression (non representee), 
de fagon a repousser le piston annulaire 49 (ou 49a) en direction 
du taquet 47 (ou 47a) afin de realiser le deverrouillage du ta- 
quet 47 (ou 47a). Par ailleurs, une butee axiale est menagee 
dans 1* autre chambre de ladite cavite annulaire, cette butee 
25 etant disposee de fagon telle que lorsque le piston 49 (ou 49a) 
a effectu^ le deverrouillage du taquet 47 (ou 47a), ce piston 
vient en contact avec ladite butee de fagon a repousser axiale- 
ment le poussolr 38 (ou 38a) dans la direction opposee au plan 
median X~X, afin de ramener les cames de comraande 3 (ou 3a) dans 
■50 leur position d* extension radiale minimale. En outre, chaque 

flasque 25 ou 25a est pourvu d*au moins une tige 51 ou 51a, pa- 
rallele a l*axe Y-Y du tambour, qui est agencee pour venir en 
contact avec le piston de deverrouillage 49 ou 49a lorsque ledit 
flasque 25 ou 25a est deplace h partir de sa premiere position 
limite vers sa seconde position limite, afin d'ecarter l"une de ' 
1' autre les surfaces coniques complementaires du taquet de ver- 
roulllage 47 ou 47a et dudit piston de deverrouillage 49 ou 49a, 
et ainsi de rendfe possible le verroulllage du poussolr 38 ou 
38a sur le fourreau y-associe 28 ou 28a. 
^ Par ailleurs, ainsi que cela est connu en sol par la 



70 20564 9 2093180 

dcuxiemo addition precitee 175 507, les itioyens 27. et 27a de re- 
tournement des plis et d' application des gonmcs de c6t« du pneu 
k confectionncr sont constitues par des bras 52 ou 52a parallbles 
k I'axe Y-Y du tairibour, qui peuvent pi voter dans des; pl&Jis axiaux 
5 et ttre ddplaces axialement cn bloc pour Stre rapproch^r. ou ecar- 
t^s du plan median X-X sous Inaction de moycns de commande qui 
seront maintenant d^crits en detail. Les bras 52 (ou 5^?a) ^"^^^ 
articulcs en un de leurs points intormediaires voisins de leur 
extremite la plus eoartee du plan median X-X, sur un manchon 55 
10 (^^ 55^) P^^^ coulisser axialerriont sur le support annulaire 
35 (ou 35a). Deux chambres annulaii^es scparees axialement par 
.une collerette 54 (ou 54a) prevue cur le support armulaire 35 
(ou 53a) sont menagees entre ce support annulalre et le manchon 
y as30cie.53 (ou 53a) et peuvent 8tre selectiyement raccordees 
a une source de fluide sous pression pour faire coulisser axiale- 
ment 10 manchon 53 (ou 53a) sur le support aronulairi? y associe 
en direction du plan median X-X ou en direction dpposee. Ainsi, 
les bras 52 (ou 52a) peuvent Stre deSplacc^s axialement en bloc 
en direction du plan median X«X ou en direction opposee. En 
20 outre, une couronne 55 (ou 55a) peut coulisser axialement sur 

le manchon 53 (ou 53a) et sa face qui est tournee vers 1' extremi- 
te des bras 52 (ou 52a) la plus ecartee du plan median X-X pr^- 
sente une gorge annulaire 56 (ou 56a) a section en V dont la 
paroi inclinde la plus ecartee de I'axe Y-Y du tambour est desti- 
25 nde a cooperer avec ladite extremite des bras 52 (ou 52a) • La 
face opposee de la couronne 55 (ou 55a) est raccordee au piston 
annulaire 57 (ou 57a) d'un verin annulaire forme a I'interieur 
du manchon 53 (ou 53a) et congu pour faire coulisser ladite 
couronne en direction du plan median. X-X, a I'encontre de la force 
50 de rappei d'un rcssort 58 (ou 58a). Ainsi, par actionnement du 
piston 57 (ou 57a), il est possible de faire .pi voter les bras 52 
(ou 52a) autour de leur axe d* articulation 59 (ou 59a), a I'encon- 
tre de la force de rappel d*un ressort a boudin 60 (ou 60a) in- 
tercale entre chaque bras 52 (ou 52a) et le manchon 53 (ou 53a). 
A la plac e de s ressorts 60 *et 60a, on pourrait prevoir, 
ainsi que cela est decrit dans la deiixieme addition precitde PV 
175 507 , des parois eiastiques tubulaires entourant respective- 
ment les bras 52 et 52a et fixees par leurs extremites, d*un cot6 
sur les secteurs de serrage 26 et 26a, et de l^autrje cSte sur les 
bras 52 et 52a, par exemple au voisinage de leur articulation 59 

&A0 ORIGINAL ^ 
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ou 59a» 

On d^crlra mallitenant le fonctionnement du tambour de 
confection de pneus h carcasse radlale selon la pr^sente ;inventlon 
en faisant reference aux figures 3 ^ 9. On ne d^crira que le fonc- 
5 tlonnement de la partie centrale du tambour, ainsi que de sa par- 
tie lat^rale droite, ^tant blen entendu que le fonctionnement de 
la partie lat^rale gauche du tambour est identique & celui de la 
partie lat^rale droite et a lieu en synchronisrae avec ce dernier. 

Comme le montre la figure 3, la chambre annulaire 30 
jQ est mlse sous pression afin de repousser le fourreau 28, k 

I'encontre de la pouss^e du ressort 32, centre I'^crou de but^e 
31. La chambre annulaire 57 est mlse sous pression afin de repous- 
ser le support annulaire 35 dans sa seeonde position limite, 
c'est-^-dire en direction du plan mfSdian X-X. Ceci a pour effet 
de repousser axial^ment dans la m^e direction le poussoir 38, 
amenant ainsi les cames de oornmande 3 dans leur position d' exten- 
sion radlale maxlmale. Dans cette position, le taquet de verrouil- 
lage 47 vlent s' engager dans I'encoche 48 (figure 1) du fourreau 
28, solidarisant ainsi le poussoir 38 et le fourreau 28. Par le 
20 verroulllage du taquet 47 sur le fourreau 28, la partie centrale 
a du tambour est maintenue dans la position representee sur la 
figure 3; il est done possible, aprfes verroulllage du taquet 47, 
d'^carter de la partie centrale a du tambour le support annulaire 
35 et.les organes qu'll porte. Dans oette position, on peut dlspo- 
25 ser les plis et les trlngles de la carcasse du pneumatique sur 
la partie centrale a du taunbour. . 

Comme le montre la figure 4, on envoi e ensuite un fluid e 
sous pression dans la chambre aimulsd.re 61 du v^rin forro€ dans le 
support annulaire 35 afin de d^placer le piston 40 de ce v^rin 
et le poussoir 39, k I'encontre de la force de rappel du ressort 
41. Ceci a pour effet d'amener les cames de serrage 26 dans leur 
position d' extension radlale maxlmale, position dans laqiielle les 
cames de serrage 26 appliquent une couronne eiastique 62 sur la 
tringle 63 d'un des talons de la carcasse. 

Le retoumement de l' extremity des plis autour de la 
tringle 63 a lieu de la fagon representee sur les figvires 5 et 6. 
Au repos, c'est-^-dire dans la position representee sur la figure 
4, les bras 52 reposent sur les cames de serrage 26 sous I'actlon 
de la force de rappel des ressorts 60. En envoyant le fluide sous 

. pression simul tenement dans ies chambres 64 et 65, comme le montre 
40 
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la figure 5, on provoque le d^placement du nanchon 53 en direc- 
tion du plan median X-X du tambour, ainsi que le d^plaeement en 
bloc des bras 52 dans cette m§me direction et le basculement en 
bloc des bras 52 autour de leurs axes d ' articulation 59» vers 
l*exterieur du tambour. Au cours du mouvement combin4 axial et 
radial des bras 52, les galets rotatifs 66 que portent les bras 
52 soulfevent (figure 5) et appliquent (figure 6) le pli autour 
de la tringle 63. Au cours de cette phase de soulevement et d' ap- 
plication du pli autour de la tringle 63, I'extremite arriere des 
bras 52 est calee dans le fond de la feorge annulaire 56 a section 
en V de fa?on h emp^cher tout pivotement ulterieur des bras vers 
I'ext^rieur. En continuant a deplacer 1' ensemble des bras 
dans la direction du plan X-X, les galets 66 des bras exercent 
une action d 'enveloppement centre la parol de la carcasse du 
pneumatique, grSce a la tension des ressorts 60 et grace au fait 
q«e la chambre axuiulaire 65 est videe du fluide sous pression 
qu'elle contient afln aue la couronne 55 revienne dans sa position 
dc repos sous 1' action du ressort 58 et libere I'extremltd adjacen- 
te des bras 52. La course du manchon 53 en direction du plan X-X 
est arrgtee par les doigts 67 port^s par les bras 52, qui viennent 
s»appuyer sur la butee circulaire 68 solitaire du support annulaire 
55. Le retour de l' ensemble des bras 52 dans la position de repos 
representee sur la figure 4 est assure par admiission de fluide 
sous pression dans la chambre 69 et, simultanement, en supprimant 
la pression dans la" chambre 64. Tons ces raouvements mecaniques 
ont lieu simultanement sur la circonference du tambour, dans un 
oSme plan transversal et concentriquement h I'axe Y-Y du tambour, 
ce qui assure une repartition regulifere des fils radiaux des plls 
retournes autour des tringles. 

Comme le montre la figure 7, la preformation de la car- 
casse du pneumatique est obtenue en faisant tourner la vis de 
commande 8 au moyen de la broche rotative 70 (figure l), ce qui a 
pour effet de soulever les secteurs de conformation 6, et simul- 
tanement, en reiachant la pression dans la chambre annulaire 30, 
entre le fourreau 28 et la pifece annulaire 29. de telle sorte que 
le fourreau 28 se rapproche du plan X-X, sa course etant arrStee 
par 1' entree en contact du bras 3^ avec I'ecrou de butee r^glabie 
53. II y a lieu ici de noter que les mouvements des fourreaux 28 » 
et*28a, ainsi que les quantites dent se deplacent ces fourreaux, 
sont rendus sym^triques par rapport au plan X-X par le systfeme 
aecrlt ci-dessous. Deux cremalllferes 71 et 71a espac^es transver- 
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salement I'une de l' autre et guid^es dans une rainure longitudlna- 
le de I'arbre creux 1, sont respect! vement rendus solidaires en 
d^placement des fourreaux 28 et 28a par I'interm^diaire de doigts 
72 et 72a, et elles engrfenent vm. plgaon 75 dispose entre eiles 
5 et portd par I'arbre creux 1 C figure 7a). Gi^ce kunta sysfene, onobtLent 
un mouvement syra^trlque des deux parties lat^rales b du tambour, 
c'est-k-dlre \m rapprochement identlque des trlngles 65 par rap- 
port au plan median transversal X-X du tambour. 

En donnant k la vis de commande 8 m hombre de tours 
d^termln^, l' extension radiale vers I'ext^rieur des secteurs de 
conformation 6 permet d'obtenir un diametre r^glabie de la carcas- 
se pr^forro^e, et une surface ext^rleure parfaitement d^finie, rigi- 
de, lisse et absplument continue. II en est de m©me des parois 
de c6t^ du tambour. La pose de la ceinture et de la bande de 
roulement du pneumatique est r^alis^e dans la position representee 
sur la figure 7. En maintenant une certaine pression dans la 
chambre annulalre 30, on assure une tension dans les fils radiaux 
des plls pendant la preformation, et le r^glage de I'^orou 55 per- 
met un positionnement sym^trique et precis des tringles 65, la 
2Q carcasse 6tant pr^forni^e. 

Les figures 8 et 9 montrent comment les parties lat^ra- 
les b du tambour permettent 6galement la mise en place des gomnes 
de cote C du pneu k confectionner . Ces gommes de c8t6 C 6tant pla- 
c^es sur les bras 52 (comme cela est represents sur la figure 7), 
25 on repfete les operations qui ont e^'e decrites plus haut k propos 
du retovimement des plis autour des tringles 63. A partir de la 
position representee sur la figure 7, on adraet simul tenement la 
pression dans les chambres 64 et 65, ce qui provoque I'avance des 
bras 52 en direction du plan median X-X et leur basculement jusqu'k 
30 la position representee sur la figure 8. Dans cette derniere posi- 
tion, on supprime la pression dans la chambre 65, et le ressort 
58 rappelle la couronne 55 dans sa position de repos, liberant 
ainsi I'extremite arriere des bras 52 dont 1' autre extremite, munle 
du galet 66, peut alors prendre appui sur la carcasse sous 1' action 
j5 du ressort 60. En maintenant la pression dans la chambre 64 de 
fa9on k continuer k deplacer les bras 52 en direction du plan me- 
dian X-X, on provoque la montee des galets 66 le long des f lanes 
de la carcasse du pneu k confectionner, provoqiiant ainsi 1* appli- 
cation des gommes de eSte C sur les f lanes de ladite carcasse 
Hn sous l*aotion de la pression exercee par les ressorts 60, Jusqu'k 
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ce que les bras 52 arrlvent dans la position finale repr^senti^e 
sur la figure 9. 

A partir de la position representee sur cette figure 9, 
pour ramener les organes du tambour selon 1* invention dans la po- 

5 sltion representee sur la figure 1, il suffit de supprimer la 
pression dans la chambre 6^ (figure 9), dans la chambre 61 
(figure 4) et dans la chambre 57 (figure 1) et, simul tankmen t, 
d'J^nvoyer le fluide sous pression dans les chambres 50, JO.et 69. 

II va de soi que le mode de realisation qui a ete decrit 

jQ ci-dessus a ete donne a titre d'exemple purement indicatif et 
nullement limitatif, et que de nombreuses modifications peuvent 
§tre apportees sans pour autant sortir du cadre de la presente 
invention. C*est ainsi notamment que le ressort 32 qvii est inter- 
caie entre le fourreau 28 et la pifece annuiaire 29 (figure 1) 

J5 pourrart Stre supprime, la chambre 74 (figure 1), dans laquelle 
se trouve ce ressort, etant alors agencee pour pouvoir 8tre 
raccordee a une source de fluide sous pression afin de repousser 
le fourreau 28 en direction du plan median X-X du tambour lorsque 
la chambre annuiaire 50 n*est pas sous pression. 
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REVENDICATIONS 



1 ® . Un tambour de confection des pneus h car- 
casse radiale comport ant un arbre creux, une premiere paire 
de flasques annulaires sym^triques par rapport aa plan 
median transversal du tambour et months coulissant sur 1' arbre 
5 creux, des secteurs radiaxax de comfeande support^s par lesdits 

premiers flasques, une armature me talli que extensible cylindrique 
au repos et solidaire desdits secteurs de commande, des moyens, 
comprenant une seconde paire de flasques annulaires, disposes 
entre les premiers flasques k I'interieur de 1' armature m^talli- 
que extensible pour d^former radial ement vers I'ext^rieur la 
partie centrale de cette armature, une troisifeme paire de flas- 
ques annulaires pouvant coulisser axialement, disposes a l*ext6- 
rieur des premiers flasques et sym^triques pa.r rapport audit 
plan median transversal, des secteurs radiaux de serrage portes 
J5 par les troisiemes flasques pour fixer par ses talons, entre ces • 
troisiemes flasques, la carcasse h. conformer, et des moyens de 
retournement portes par lesdits troisifemes flasques pour retoumer 
les piis de la carcasse autour des tringles de ses talons et pour 
appliquer les gommes de e8t6 du pneu a confectionner, caract^ris^ 
2Q en ce que les secteurs radiaux de commande portes par les premiers 
flasques et les secteurs radiaux de serrage portes par les troisie- 
mes flasques sont respectivement constitu^s par des cames de com- 
mande et des cames de serrage qui sont mobiles par rapport h leurs 
flasques porteurs respectifs, suivant des trajectoires arqu^s 
25 radialement vers I'ext^rieur par rapport h l*axe du tambour et 
vers le plan median transversal de symetrie^de ce tambour, entre 
une position d' extension radiale maximale et une position d' ex- 
tension radiale minimale, et en ce qu 'line premiere et une seconde 
pairesde poussoirs annulaires coramandes, respectivement montes 
„ coulissants sur les premiers et trolsiera® flasques, k raison d*\an 
poussoir par flasque, sont respectivement associ^es aux cames 
portees par ces premiers et troisiem^ flasques, de fa^on h amener. 
lesdites cames dans leur position d' extension radiale maximale 
lorsque les poussoiis sont eux mSmes d6plac6s axialement vers ledit 
^3 plan median. 

2** Un tambour selon la revendication 1, caract^ris^ en 
ce que chaqiie came de commande ou de serrage est articul^e par 
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I'une de ses extrdililtes sur le poussoir y associ^ et est pourvue 
d'une lumiere de guldage arqu^e radial ement vers I'exterieur par 
rapport k I'axe du tambour et vers ledit plan median, luraifere 
qui coopere avec un galet porte par le flasque sur i equal la came 
est montee, et dent les extremites definissent avec^le galet les 
positions d' extension radiale maximale et minimale de la came. 

5* Un tambour selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que, lorsque les cames de commande et les cames de serrage 
sont dans leur position d* extension radiale maximale, les extr^mlt^s 
des cames de commande, sur lesquelles sont fixees les extremltds 
del' armature extensible, sont plus dear tees de l*axe du tambour 
que les extremites adjacentes des cames de serrage, 

4** Un tambour selon I'une quelconque des; revendi cations 
1 2t 5, caracteris^ en ce que chaque poussoir de la seconde paire 
de poussoirs annulaires est. solidaire du piston annulaire d'un 
verin annulaire forme dans celui des troisifemes flasques qui por- 
te les cames de serrage associees k ce poussoir, ledit verin 
annulaire etant agence pour deplacer axialement ledit poussoir 
vers ledit plaji median centre 1-' action d*un ressort de rappel, 
afin d'araener les cames de serrage y associees dans leur position 
d* extension radiale maximale, 

5° Un tambour selon I'une quelconque des revendi cations 
1 k 4, caracterise en ce que chacun des premiers flasques est pro- 
long^ dans la direction oppose e au plan median transversal de syme- 
rie du tambour, par im fourreau pouvant coulisser sur l^arbre 
creux du tambour et formant avec une piece annulairp qui est soli- 
daire de cet arbre creux une chambre annulaire pouvant ©tre raccor- 
dee k une source de f luide sous pression pour ecarter axialement 
le fourreau dudit plan median lorsque ladite chambre annulaire 
est mise sous pression, 

6** Un tambour selon la revendication 5, caracterise en 
ce qu*un ressort est intercale entre le fourreau et. la pifece 
annulaire solidaire de 1' arbre creux de fa5on a repousser axiale- 
ment ledit fourreau vers ledit plan median lorsque ladite chambre 
annulaire n'est pas sous pression. 

7** Un tambour selon la revendication 5 ou 6, caracterise 
en ce qu'une premiere et une seconde butees axiales :reglables sont 
disposees sur la pifece annulaire solidaire de I'arl^re creux, de 
manifere a limiter la course axiale du fourreau, respectivement en 
direction du plan median et dans la direction oppos^e. 
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S** Un tambour selon I'une quelconque des revendlcafclons 
pr^c^dentes, caractdrls^ en ce que deux cr^mallleres espac^es 
transversal ement l*une de 1' autre et guid^es dans lane rainure 
longl tudinale de l*arbre creux sont respect! vement solidalres 

5 des premiers flasques et engrenent un pignon dispose entre elles 
et port^ par I'arbre creux, afin de synchroniser les mouvements 
axiaux desdits premiers flasques, 

9** Un tambour selon I'une quelconque des revendi cations 
5^8, caract^ris^ en ce que chacun des troisifemes flasques est 

JO constitue par un support annulaire entourant le fourreau de I'm 
des premiers flasques et pouvant coulisser sur ce fourreau entre 
una premiere position limlte ecart^e du plan median transversal 
du tajnbour et une seconde position limite proche dudit plan medisin . 
transversal, et en ce que des moyens de commainde sont prevus pour 

J5 amener selectivement ledit support annulaire 6ans la premiere et 
la seconde positions limites. 

10"* Un tambour selon la revendication 9, caracterise 
en ce que lesdits moyens de commande du support annulaire sont 
constitues, d'une part, par un ressort intercale entre le fourreau 
2Q et le support annulaire, qui tend h repousser ajcialement ledit 
support anhulaire dans la premiere position limite, et d' autre 
part, par une chambre annulaire formee entre le fourreau et le 
support annulaire et pouvant Stre raccordde a vine source de fluide 
sous pression pour repousser axialement ledit support annulaire 
25 vers sa seconde position limite, a I'encontre de la force de rap- 
pel dudit ressort, lorsque cette chambre annulaire est mise sous 
pression • 

11** Un tambour selon la revendication 9 ou 10, caracte- 
rise en ce que chaque poussoir de la .premiere paire de poussoirs 
annulaire est mont^ coulissant sur le fourreau de celui des pre- 
miers flasques qui porte les cames de commande associees a ce 
poussoir, et est dispose sur le trajet du support annulaire de 
fagon a §tre repousse axialement vers le plan median du tambour 
lorsque le support annulaire est lui-m@me repousse vers sa seconde 
position limite. 

12° Un tambour selon la revendication 11, caracterise 
en ce que chaque poussoir de la premifere paire de poussoirs annu- 
laires porte au moins \m taquet de verrouillage qui est.guid^ 
radialement et qui, lorsque le poussoir est repouss^ vers le plan 
'i^Q median du tambour par le support annulaire et que ce dernier arrive 
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ddns sa seconde position liinite, peut s' engager dans une encoche 
prevue dans le fourreau sur lequel coulisse le poussoir, afin de 
solldarlser ce poussolr et ce fourreau. 

l?** Un tambour selon la revendlcatlon 12, caracterise 
5 en ce qu^une cavite annulaire est m^nagee entre chaque poussolr 
de la premiere paire de poussolr s annulaires et le fourreau sur 
lequel coulisse ce poussolr j et en ce qu'un piston annulaire de 
deverroulllage est dispose dans cette cavite dans laquelle 11 
peut coulisser axlalement, et qu'll divise en une premiere chambre 
JO dans laquelle est dispose le taquet de verroulllage,, et une secon- 
de chambre qui est plus proche du plan median transversal que la 
premiere chambre et qui peut etre raccordee a une source de fluide 
sous pression pour deplacer le piston de deverroulllage en direction 
opposee audit plan median, vers le taquet de verrouillage, ledlt 
J5 piston de deverroulllage et le taquet de verroulllage presentant 

des surfaces coniques conplementalres telies que, lorsque le piston 
de deverroulllage est dSplace vers le taquet, 1' engagement de 
leurs surfaces coniques complementaires provoque la sortie du 
taquet de verroulllage hors de l' encoche du fourreau, desolidarisant 
20 ainsi le poussoir du fourreau. 

Ik^ Un tambour selon la revendlcatlon 13, caracterise 
en ce que dans la premiere chambre est prevue une butee qui est 
solidalre du poussolr et centre laquelle vient buter le piston 
de deverroulllage, apres deverroulllage du taquet, afin de repous- 
ser axialement le poussoir en direction opposee au plan median 
pour ramener les cames de commande asaociees a ce poussolr dans 
leur position d* extension radlale minimale. 

15** Un tambour selon la revendlcatlon 15, caracterise 
en ce que chaque support ajinulaire constituant l.-^un des trolslemes 
flasques est pourvu d'au moins tme tige parallele a I'axedu tam- 
bour, qui est agencee pour venir en contact avec le piston de de- 
verroulllage lorsque ledlt support annulaire est deplace a partir 
de sa premiere position limite, vers sa seconde position 11ml te, 
afin d'ecar.ter I'une de l' autre les surfaces coniques compiementai- 
res du taquet de verroulllage et du piston de deverroulllage et, 
ainsi, de rendre possible le verroulllage du poussoir sur le four- 
reau y-associe par ledlt taquet. 

16** Un tambour selon I'une quelconque des revendl cations * 
1 a 15, dans lequel chaque flasque de la troisieme palre de flas- 
ques porte des bras de retournement des plls et d ' application des 
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gommes de c8td du pneu k confectlonner, bras qui peuvent pivoter 
dans des plans axiaux et Stre d^plse^s axialement pour Stre rappro- 
ch^s ou ^cart^s du plan median transversal du tambour, alnsl que 
des premiers et secondsmoyans de commande respeetlvement pour d4pla* 

5 cer axialement en bloc les bras et pour les falre pivoter en bloc, 
caractdrls^ en ce que les premiers moyens de commande sont consti- 
tu^s par im manchon sur lequel les bras sont articul^s en un de 
leurs points interm^dlalres voisin de leur extn^mlt^ la plus ecar- 
t^e du plan median, et qui peut coullsser axialement sur 1« flas- 

10 y associe de la troisifeme paire de flasques, deux chambres 

annulaires s^par^es axialement par une collerette pr^vue sur le 
troisieme flasque associe k ce manchon ^tant m^nag^es entre ce 
flasque et ce manchon et pouvant Str'e s^lectivement raccordees 
k une source de fluide sous presslon pour faire coullsser axlale- 

J5 ment ledlt manchon sur le flasque y associe^ respeetlvement en 
direction du plan median du tambour et en direction opposde, et 
en ce que les seconds moyens de commande sont constltu^s par une 
couronne qui peut coullsser axialement sur ledit manchon et dont 
la face tournee vers I'extremite des bras la plus 6cart6e du plan 

20 median presente une gorge anhulalre k _^ectlon en V dont la parol 
incllnee la plus ecartee de I'axe du tambour est destin^e k coope- 
rer avec ladi.te extr^mite des bras, tandls que la face opposee 
de la couronne est raccord^e au piston annulalre d'un v^rin annu- 
lalre pr^vu dans- ledit manchon et congu pour faire coullsser ladi- 

25 te couronne sur le manchon vers ledlt plan median, k I'encoatre 
de la force de rappel d'un premier organe dlastlque, de fagbn a 
provoquer, par 1 ' engagement de iadlte extr^mite des bras avec la- 
dite parol incllnee de la gorge k section en V, le plvotement des 
bras vers I'exterieur, k I'encontre de la force de rappel d^un 
deuxieme organe ^lastlque. 

17** Un tambour selon la revendicatlon 16, caractdrlse 
en ce que, k la fin de la phase de retoumement des plls de la 
carcasse autour des trlngles de ees talons, la course axlale des 
bras en direction du plan median transversal du tambour est llralt^e 

j5 pari 'entree en contact de doigts port^s par les bras avec une bu- 
tee clrculaire qui est solidalre du support annulalre. 
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